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MOVIMIENTOS INTERNOS

Es un modulo especificamente disefiado para todos y cada unos de los movimientos a los
cuales se someten los productos dentro de un Almacén. Dicho modulo y sus submenuls se
encuentran en la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTOS INTERNOS

&Logistics

Sistema || Transporte | Manejo Fisico | Equipo || Visualizacion | Catalogo | Seguridad del Sistema | Ayuda

Inventario Fisico...
Inventario Ciclico...
Movimiento Interno... Traspaso
Recibo... Ajustes... Ajuste de pallet
Contenedor... Control de Calidad Ajuste por producto
Surtido... Ingreso Producto a Ubicacion
Kardex... Modifica Armado de Pallet
Division de Pallet

Tareas de resurtido I

Todo Movimiento Interno (Ajustes y Control de Calidad) en el sistema &logistics se registra
con un folio de MI (movimiento interno) y que se renueva todos los dias y es consecutivo, por
ejemplo, MI2009082000001.

1. TRASPASO

Este Movimiento Interno se refiere a cambiar de ubicacién pallets dentro del Almacén. Los
motivos de estos traspasos pueden ser por razones de operacion, como pueden ser: necesidades
de espacio, disponibilidad del producto, poca rotacién, entre otras.

1.1  Se sigue la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENO INTERNO / TRASPASO

1.2 Ingresar datos en los filtros generales (Pallet, Documento Ingreso, Producto,

Ubicacion, Lote Proveedor) para reducir el tamafo de la busqueda.

Filtros Generales

Bz 300 Bodega 1 B o 1 Compania
Pallet Documento
I Ingreso l
Producto || FIE-BI Producto 2 g Ubeacen ]
Lot
T |

Traspaso a ubicacién
Ubicacién

Destino !
Detalles del pallet

P20090902000003 Producto 2 Producto 2 1 1. 00 1.00 4101 -
P20090902000004 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 -
P20090902000005 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 -
P20090902000006 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 —
P20090902000007 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 -
Registros: 5
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1.3 Una vez localizado el pallet que se va a traspasar, seleccionamos el mismo dando clic
sobre él

1.4 Se ingresa la ubicacidn destino, es decir, a donde se va a colocar finalmente el pallet

TRASPASOS INTERNOS
Filtros Generales

Bucena 300 lBodega 1 B Eopeans 1 | Compania
Pallet Documento
Ingreso l I

Producto 5| FIE-BI Producto 2 g Ubicacién ]

Lot .

. |

Traspaso a ubicacién

bicacién 4105 5

Detalles del pallet
_M“@ME
P20090902000003 ALFIE-BI Producto 2 1 4101 -
P20090902000004 ALFIE-BI Producto 2 1 1.00 1.00 4101 =
P20090902000005 ALFIE-BI Producto 2 1 1.00 1.00 4101 —>
P20090902000006 ALFIE-BI Producto 2 1 1.00 1.00 4101 -
P20090902000007 ALFIE-BI Producto 2 1 1.00 1.00 4101 =
Registros: 5

1.5 Se da clic en el botén de IR IEaN y el sistema manda el siguiente mensaje

&Logistics
TRASPASO DE PALLET

Traspaso completado con exito

~

Windows Internet Explorer [ |
[ prme

\? éDesea traspasar el pallet P20090%02000003 a la ubicacion destino 4102?

I Aceptar ” Cancelar ]

&lLogistics. Systems & Web , S. A. de C. V. , Derechos reservados.

Es importante resaltar que este proceso debe llevarse a cabo en coordinacién con el area
operativa del Almacén, ya que de lo contrario se pueden hacer traspasos masivos desde la PC, y
, estos no se llevan a cabo de manera fisica, se corre el riesgo de tener errores.

Los errores pueden ser:

a) El sistema en un surtido mande al Usuario por le producto a una ubicacién y en cuanto el
usuario se presenta para surtir ese producto se encuentra con que el producto fisicamente
no se encuentra ahi.

b) En un inventario, se escanea la ubicacién y se hace el conteo del producto que fisicamente
se observa, el sistema realiza los ajustes necesarios y al final el Usuario se da cuenta de

H
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gue ese producto tenia otra ubicacidon dentro del sistema, con lo cual ahora tiene doble
existencia virtual de ese producto.

2. AJUSTES

Los ajustes son los movimientos sin lugar a dudas de mayor cuidado a realizar dentro de un
Almacén, debido a que con este modulo se puede agregar o quitar producto a un pallet. En la
mayoria de los casos, este tipo de Movimiento Interno debe ser autorizado por la Gerencia del

Almacén y los procesos los realiza un Usuario especifico que tiene acceso a este modulo del
sistema &logistics.

2.1 Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTO INTERNO / AJUSTES. Se

encuentran tres submenus para elegir el tipo de ajuste que se va a realizar.

Ajuste de pallet
Ajuste por producto

Ajuste de pallet
por bloque

2.2 Es importante resaltar que para poder realizar un ajuste, el sistema requiere de
manera obligatoria que se indique un Motivo Ajuste, el cual es la justificacién que tiene
el usuario para realizar dicho movimiento. El sistema cuenta con un listado de 6

Motivos Ajuste genéricos; los cuales pueden ser modificados segun las necesidades de
la operacién.

&Logistics
SELECCION DE MOTIVOS DE AJUSTE
Fitros | DMotT[¥]

Motivo Ajuste

Ajuste por merma

Ajuste por perdida

Ajuste por dafio operativo
Ajuste por Consumo Interno
Ajuste a mas

Ajuste por inventario

Oy [ | [ [N = H

BLogistics. Systems & Web , S. A. de C. V., Derechos reservados.

221 AJUSTE DE PALLET

a) Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTO INTERNO / AJUSTES /
AJUSTE DE PALLET

b) Se ingresan datos en los filtros generales

K
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c) Se selecciona el pallet y el tipo ajuste que se va a realizar (A cero, A mas o A

menos)
AJUSTES
Filtros Generales
Ectsas 300 IBodega 1 [ Compsnis i | Compania
Pallet Documento |
l Ingreso | l
FrEE ALFIE-BI |Producto 2 g o=t [ ||
Lote Ubicacién
Interno I '
Ajuste
Tipo Ajust Cantidad
Rl ® Acero OAmas O A menos A::sta:
Clase Motivo - Motivo . = -
Ajuste ‘Ajusta a cero il Ajuste 3 [A]uste por dafio operativo |-
Centro Filial
Costo [ | l |
Observacién I

Detalle del pallet

Pallet E“@@ Det

P20090902000003 Producto2  Producto 2 1 4102 >
P20090902000004 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 >
P20090902000005 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 -
P20090902000006 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 >
P20090902000007 Producto 2 Producto 2 1 1.00 1.00 4101 >
Registros: 5 Total: 5

d) Antes de dar clic en el botdén se debe elegir el Motivo Ajuste.

e) Una vez que se ha realizado el ajuste, el sistema manda el siguiente mensaje

&Logistics
AJUSTE DE PALLET

Ajuste completado con exito con el documento
interno: MI2009090800000

rWindows Internet Explorer

\?/ éDesea ajustar el pallet P20090302000003 a cero?

[ Aceptar ][ Cancelar ]

BlLogistics. Systems & Web , S. A. de C. V. , Derechos reservados.

222 AJUSTE POR PRODUCTO

a) Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTO INTERNO / AJUSTES /
AJUSTE POR PRODUCTO

b) Se ingresan datos en los filtros generales
)
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c) Seleccionar el pallet e ingresar la Cantidad Auxiliar que se va a ajustar y no
olvidar ingresar un Motivo Ajuste

AJUSTE POR PRODUCTO

Filtros Generales

HoSas 300 |Bodega 1 | Comeaiia 4 | Compania \
Er:ducto ’ | ‘l [P)r':.dsfc:o ’ | ‘l
g::dp:cto { l ‘l ;wztto { l ‘l
Lines Vents ’ I || (E::';:;:: ’A |Producto de Linea B
Preducto alfie-bi |Producto 2 [
bicacié

para ajuste |

g:.;i::do ®Todos Ocon Asignado O sin Asignado

il;.ss:e" otve |Ajusta a cero |Z| :;::’svt: :2 |Ajuste por perdida |I
= | B | L
Observacién | 'I
Detalle del inventario Todos [

ID Producto |ID Estado Calidad Inventario Asignado Disponible

300 Bodega 1 Producto 2 Producto 2 A Producto de Linea 4.00 0 4.00
Registros: 1

Selecciona >> << Deselecciona

Productos a ajustar Todos []

Estado Calidad | Inventario | Asignado | Disponible | Cant. Ajustar
300 Bodega 1 Procuctc 2 Producto 2 A Producto de Linea 4 0 4 >1| | |

Registros: 1

d) Dar clic en el botdn

e) Una vez que se ha realizado el ajuste, el sistema manda el siguiente mensaje

1
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&Logistics
AJUSTE DE PALLET

Ajuste completado con exito con el documento
interno: MI2009090800000

O
e [ cow

&Logistics. Systems & Web , S. A. de C. V. , Derechos reservados.

2.2.3 AJUSTE DE PALLET POR BLOQUE

a) Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTO INTERNO / AJUSTES /
AJUSTE DE PALLET POR BLOQUE

b) Se ingresan datos en los filtros generales, como puede ser la fecha de creacién
del pallet, producto o documento de ingreso entre otros.

AJUSTES DE PALLETS POR BLOQUE

Filtros Generales

Bodega 300 |Bodega 1 g Comeah= 4 \Viana |
Pallet ?:gcruer::nto l ‘I
Producto Destino

| H l [
;-:::rno I ybicacion '

Fecha 29/4/2009 | B Fecha Fin 29/4/2009 |

Inicio

Detalle del pallet

Pallet 1D i 1D ic. |Aplica|Det|ly

£

P20090429000001 FETIEDS FETIEES 1 1,00 1,00 4034 - o
P20090429000002 Producto 2 Producto 2 1 1,00 1,00 4034 o
P20090429000003 FIEAIEDT FIERLEDT 1 1,00 1,00 4034 -
P20090429000004 Producto 2 Producto 2 1 1,00 1,00 4034 s
P20090429000005 hroguctols hroguctols 1 1,00 1,00 4034 a =

Producto 2 Producto 2 1

P20090429000006 | 1 1.00 1.00 4024 ] == ‘v

c) Dar clic en el botén de y el sistema manda el mensaje de
confirmacion.

<
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Este modulo sirve para hacer cambios de Estados de Calidad a lo pallets que se encuentran
dentro del Almacén, decisidon que se tomara por parte del area de aseguramiento de Calidad o
en su defecto por usuarios autorizados por las Gerencias del Almacén.

3.1

3.2

3.3

3.4

Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTOS INTERNOS / CONTROL DE

CALIDAD

CONTROL DE CALIDAD
Filtros Generales

Bodega 1330  |Bodega 1
Pallet

Producto l
Lote

Interno

Control calidad

Etado, M |Maltratado
Motivo 1

Control

Calidad

Detalles del pallet

P200S0S02000001 ADLER-EM

P200S0S02000002 ADLER-EM
P200S0S02000004 ALFIE-BI
P200S0S02000005 ALFIE-BI
P200S0S02000006 ALFIE-BI

P200S0S02000007 ALFIE-BI

lTemporaI en cuarentena

Producto 1
Producto 1
Producto 2
Producto 2
Producto 2

Producto 2

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

Compaiiia i |Compania
Documento
Ingreso .
Ubicacién
4101 I
Caidad
Calidad ‘ B SLET
Nivel de .
Impresién ‘ Nlnguna vl
Control Calidad>>
Observacién I
TodosD
| 1 | Product UnidXCaij | EdocCal | Cant | cant. calidad @EE! Calidad [0y
A 1.00 1.00 4101 --—>
A 1.00 1.00 4101 --> O
A 1.00 1.00 4101 > )
A 1.00 1.00 4101 --> O
A 1.00 1.00 4101 --—> |
A 1.00 1.00 4101 --> O
v,

Registros: 6

Se ingresan datos en los Filtros Generales de la pantalla, con el fin de cerrar el criterio

de busqueda.

Se seleccionan los pallets a los que se les va a cambiar el Estado de Calidad en el
check box del lado izquierdo. Ademas, se tiene la posibilidad de solo realizar el cambio
a cierta cantidad del pallet, la cual se ingresa en el recuadro con nimeros rojos.

Para poder realizar el cambio se tiene que ingresar un Motivo Control Calidad el cual es
la justificacion por la que se va a afectar el pallet.

@
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&Logistics
SELECCION DE MOTIVOS DE CONTROL DE CALIDAD

oo, et

Motivo Control Calidad

Temporal en cuarentena
Disponible para aprobado
Mal Inventariada
Reparacion

Darfio Total

Revision VS

Merma por Operacion

IS Oy e |4 (W [N = ﬁ

1

3.5 Seingresa el nuevo Estado de Calidad y se da clic en el botén de

3.6 El sistema envia el siguiente mensaje

4,

4.1

4.2

4.3

&Logistics
CONTROL DE CALIDAD

Control de calidad completado con exito con el
(los) documento(s): MI2009090800001

Windows Internet Explorer

\?/ éDesea mandar a control de calidad el(los) pallet(s) seleccionado(s)?

[ Aceptar ][ Cancelar ]

&Logistics. Systems & Web , S. A. de C. V. , Derechos reservados

INGRESO DE PRODUCTO A UBICACION

Este es modulo en el cual el usuario tiene la opcidon de realizar ingreso de productos a
ubicaciones, sin existir un documento de compra o traspaso de por medio. Un ingreso de

este tipo genera un documento ingreso con la observaciéon de Ingreso de Producto a
Ubicaci—n.

Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTOS INTERNOS / INGRESO
PRODUCTO A UBICACION

Se elige la ubicacion donde se realizara el ingreso y se da clic en APLICAR para validar
gue la ubicacion este libre

Se le asigna un tipo de ingreso y un origen al producto
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4.4  Se elige un producto del catalogo y la cantidad a ingresar
4.5 Se da clic en el botén

INGRESO DE PRODUCTO A UNA UBICACION
Filtros Generales

EncSas 300 |Bodega 1 ‘I EmmEim R ‘»Compania ‘
Ubicacién [ 4101 Estado . [1 Libre |
Ingreso de producto

}—:I";reso 99 Ilnventario II = 0 IBodega ‘I
Producto | FIEB| | Producto 2 B et 2 | [
pestne | B

Detalles de producto en la ubicacién

Pallet ID Producto | CajXPall | UnidXCaj | EdoCal
P20090502000001 120090902000001 1 Producto 1 Producto 1 1 1.00 M 1.00 1
P20090502000002 120090502000001 1 Producto 1 Producto 1 1 1.00 A 1.00 ==
P20090502000004 120090902000001 2 Producto 2 Producto 2 1 1.00 A 1.00 ==
P20090S02000005 120090502000001 2 Producto 2 Producto 2 1 1.00 A 1.00 ==
P20090502000006 120090502000001 2 Producto 2 Producto 2 1 1.00 A 1.00 ==
P20090502000007 120090502000001 2 Producto 2 Producto 2 1 1.00 A 1.00 =
Registros: 6

El sistema manda el siguiente mensaje
5
Windows Internet Explorer

\?) éDesea ingresar el producto ALFIE-BI a la ubicacion 4101 de la bodega 300?

l Aceptar ][ Cancelar ]

5. MODIFICA ARMADO DE PALLET

Este modulo tiene como finalidad realizar modificaciones al armado de los pallets
existentes en el Almacén. Dicho pallet debe tener mas de un armado para poder realizar
este movimiento. Es decir, si un producto solo tiene asociado un armado no se puede
modificar.

5.1 Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTOS INTERNOS / MODIFICA

ARMADO DE PALLET
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MODIFICA ARMADO DE PALLET
Filtros Generales

Bodega 300 |Bodega 1

Pallet

Producto

29fultrs Producto 4

Lote
Interno

Modifica armado de pallet

Armado

Observacién

Detalle del pallet

T 1 Compania

Documento l l
Ingreso

Ubicacién 5024 '

P20081113000735
P20081113000736
P20081113000737
P20090212000987
P20090216001689
P20090303001337
Registros: 6

2SFU1RS
2SFU1RS
2SFU1RS
29FU1RS
2SFU1RS
29FU1IRS

Producto
Producto 4
Producto 4
Producto 4
Producto 4
Producto 4
Producto 4

Nivel de .
Impresién Ninguna E|
|

1 50.00 50.00 5024 -
1 50.00 50.00 5024 -
1 50.00 40.00 5024 -
1 50.00 1.00 5024 =
1 50.00 1.00 5024 -
1 50.00 1.00 5024 ==

Se ingresan datos en los filtros generales para reducir el margen de la busqueda

Seleccionar el pallet a modificar y se elige uno de los armados disponibles que

5.2
5.3

tienen dados de alta para ese producto.
5.4 Dar clic en el botén de

6. DIVISION DE PALLET

Esta funcionalidad tiene como objetivo realizar la particion o divisién de un pallet en
tantas parte como sea necesario. Dicho Movimiento Interno es generalmente realizado en

un Almacén por motivos de espacio,

operacidon, entre otros. Debido a esto

es

imprescindible que no todos los usuarios tengan acceso a este tipo de movimiento y
siempre que se vaya a realizar debe haber previamente una autorizacién por parte del

area correspondiente.

6.1
PALLET

6.2

Ingresar datos en los filtros generales para reducir el criterio de busqueda
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DIVISION DE PALLET
Filtros Generales

Bodega 300 |Bodega 1 g Comeafia 4 [Compania |

Pallet D: te

: = [ m
Broducto 29FUIRS  |Producto 4 g Ubieden 504 W

Lot =
FrrFas |
Divisién

Cantidad Nivel d

Div"idira : 10 I::re:ién Ninguna EI

Observacién l

Detalle del pallet

1D Producto CaijxPall UnidXCaj
29FU1RS Producto 4

P20081113000735 1 50.00 50.00
P20081113000736 29FU1RS Producto 4 1 50.00 50.00 5024 —->
P20081113000737 29FU1RS Producto 4 1 50.00 40.00 5024 —>
P20090212000987 29FU1RS Producto 4 1 50.00 1.00 5024 -
P20090216001689 29FUIRS Producto 4 1 50.00 1.00 5024 -
P20090303001337 29FU1RS Producto 4 1 50.00 1.00 5024 —->
Registros: 6

6.3 Seleccionar el pallet a dividir y capturar la cantidad a dividir

6.4 Dar clic en el botén
6.5 El sistema envia los siguientes mensajes

Division de pallet completado con exito

~

~
Windows Internet Explorer B
T

\?/ éDesea dividir el pallet P20081113000735 quitando la cantidad de 10 dando como cantidad resultante 40?

l Aceptar ][ Cancelar ]

&Logistics. Systems & Web , S. A. de C. V. , Derechos reservados.
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7. TAREAS DE RESURTIDO
7.1 Siguiendo la ruta MANEJO FISICO / MOVIMIENTOS INTERNOS / TAREAS DE
RESURTIDO

7.2 Seingresan datos para reducir el criterio de blsqueda

TAREAS DE REABASTO
Datos Generales

i 300 |Bodega 1 ] Apicar
Comeasts 1 | Compania
Have 1 ‘ Nave 1 I Area 1 lArea 1 [ ]
Sector 1 |Sector 1 B Pasio B |Pasillo B Rack, ]
Lado ! Ubicacién I
Coordenadas  Nave Area Sector Pasillo
Ubicacién
Lado PosX PosY Capacidad
G i6 Fech
d:’;:::;‘:“ ® Todos OeEn proceso de surtido O Para documentos por fecha Dif:n:nento 8/4/2009 I
(dd/mm/yyyy)

Tareas de Reabasto

7.3 Se da clic en el boton Genera tareas resurtido

7.4  El sistema envia los siguientes mensajes

Se termino de crear |as tareas de reabasto
para los productos con picking que requieren
reabasto

Windows Internet Explorer [ |
[ mprim

\?} éDesea crear las tareas de reabasto para todo el pasillo de surtido ?

[ Aceptar ][ Cancelar ]

&Logistics. Systems & Web , S. A. de C. V. , Derechos reservados.
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